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Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10293 wurde vom Technischen Komitee (TC) 31 ,Stahlguss® (Sekretariat:
Frankreich) des Europaischen Komitees fiir Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 11 ,Stahlguss® des Normenaus-
schusses Eisen und Stahl (FES).
Anderungen

Gegeniiber DIN 1681:1985-06, DIN 17182:1992-05 und DIN 17205:1992-04 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) DIN 1681:1985-06
1) Sorten GS200 (1.0449) und GS240 (1.0455) aufgenommen.

2) Sorte GS — 52 (1.0552) nicht aufgenommen.
3) Kurznamen geéandert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 1681:1985-06
Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname Kurzname
nummer nummer
GE200 1.0420 GS-38 1.0420
GE240 1.0446 GS-45 1.0446
GE300 1.0558 GS-60 1.0558

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum Schweillen geandert.
5) Redaktionell iiberarbeitet.

b) DIN 17182:1992-05
1) Sorten GS — 8 Mn 7 (1.5015), GS — 8 MnMo 7 4 (1.5430) und GS — 13 MnNi 6 4 (1.6221) nicht

aufgenommen.
2) Kurznamen und z. T. Werkstoffnrummern geandert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 17182:1992-05
Werkstoff- Werkstoff-
Kurzname Kurzname
nummer nummer
G17Mn5 1.1131 GS-16Mn5 1.1131
G20Mn5 1.6220 GS-20Mn5 1.1120

3) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum Schweillen geandert.
4) Redaktionell Gberarbeitet.
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c) DIN 17205:1992-04

1) Sorten GS — 35 CrMoV 10 4 (1.7755), GS — 25 CrNiMo 4 (1.6515) und GS — 33 NiCrMo 7 4 4
(1.6740) nicht aufgenommen.

2) 16 Sorten zusatzlich aufgenommen.

3) Kurznamen und Werkstoffnummern teilweise geandert.

DIN EN 10293:2005-06 DIN 17205:1992-04
Kurzname Werkstoff- Kurzname Werkstoff-
nummer nummer
G28Mn6 1.1165 GS-30Mn5 1.1165
G26CrMo4 1.7221 GS-25CrMo 4 1.7218
G34CrMo4 1.7230 GS-34CrMo 4 1.7220
G42CrMo4 1.7231 GS-42CrMo 4 1.7225
G30CrMoV6-4 1.7725 GS-30CrMoV 64 1.6582
G35CrNiMo6-6 1.6579 GS — 34 CrNiMo 6 1.6582
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 GS - 30 NiCrMo 8 5 1.6570

4) Angaben zur chemischen Zusammensetzung, zu den mechanischen Eigenschaften, zur Warme-
behandlung und zum Schweil’en gedndert.
5) Redaktionell iiberarbeitet.

Friithere Ausgaben
DIN 1681:1925-04, 1929-07, 1942xx-03, 1967-06, 1985-06

DIN 17182:1985-06, 1992-05
DIN 17205:1992-04
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10293:2005) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 31 ,Stahlguss® erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2005 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu lbernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Einleitung

Dieses Dokument behalt fiir die Abschnitte den gleichen Aufbau bei wie EN 1559-1:1997 und
EN 1559-2:2000. Es sollte in Verbindung mit diesen Normen benutzt werden. Wenn unter einer Abschnitts-
Uberschrift kein Text steht, gilt der entsprechende Abschnitt von EN 1559-1:1997 oder EN 1559-2:2000.

Der Aufbau dieser Norm ist wie folgt:

— Abschnitte und Unterabschnitte mit vorangestelllem ® weisen darauf hin, dass es gegenlber
EN 1559-1" oder EN 1559-2) keine zusatzlichen Bedingungen gibt.

— Mit einem Punkt @ gekennzeichnete Abschnitte und Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die
Bedingungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden mussen.

— Mit zwei Punkten ® @ gekennzeichnete Unterabschnitte weisen darauf hin, dass die Bedingungen zum
Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden kénnen (wabhlfrei).

— Unterabschnitte ohne Punktkennzeichnung sind verbindlich.

1) Wenn in einem Abschnitt oder Unterabschnitt dieses Dokumentes (gegeniiber dem gleichen Abschnitt in
EN 1559-1:1997 oder EN 1559-2:2000) zusatzliche Informationen enthalten sind, wird dieser mit ,Zusatzlich zu
EN 1559-2:2000...“ eingeleitet.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument gilt fiir Stahlguss

— fir allgemeine Anwendungen. Die Verwendung schliet Maschinen (mechanisch, elektrisch, ...), Kraft-
fahrzeugindustrie, Eisenbahnen, Ristung, Landmaschinen, Bergbau,... ein.

In Fallen, in denen Gussstiicke vom Giefser zusammengeschweilst werden, gilt dieses Dokument.
In Fallen, in denen Gussstlicke geschweilt werden

— zusammen mit umformbaren Erzeugnissen (Bleche, Rohre, Schmiedestiicke, ...) oder

— von anderen als Gief}ern

gilt dieses Dokument nicht.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

EN 1559-2, GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zusétzliche Anforderungen an Stahl-
gussstiicke

3 = Begriffe

4 o Vom Kaufer anzugebende Informationen

Bei Sorten mit je nach Warmebehandlungsbedingungen unterschiedlichen Eigenschaften muss der Kaufer
das Symbol fiir die Warmebehandlung angeben (siehe Abschnitt 5).

5 Bezeichnung
Zusatzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Fur eine Stahlsorte, die, je nach Warmebehandlung in verschiedenen Festigkeitsstufen geliefert werden
kann, ist in Ubereinstimmung mit Tabelle 3 ein Kurzzeichen anzufligen, zum Beispiel: G26CrMo4+QT1.

6 Herstellung
6.1 Herstellungsverfahren
6.1.1 = Erschmelzung

6.1.2 Wirmebehandlung

Falls nicht anders vereinbart, muss die Art der Warmebehandlung Tabelle 3 entsprechen.
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6.2 SchweiRungen
6.2.1 m Allgemeines

6.2.2 Produktionsschweilen
Zusatzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Informationen lber Vorwarm- und Zwischenlagentemperaturen sowie das Warmebehandeln nach dem
Schweillen sind in Anhang A enthalten.

6.3 = Weiterverarbeitung

7 Anforderungen
7.1 = Allgemeines
7.2 Werkstoff

7.2.1 Chemische Zusammensetzung
Zusatzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Die chemische Zusammensetzung nach der Schmelzenanalyse muss den in Tabelle 1 angegebenen
Werten entsprechen.

— In Tabelle 1 nicht festgelegte Elemente diirfen ohne Zustimmung des Kaufers auler zum Fertighehan-
deln der Schmelze nicht absichtlich zugesetzt werden. Falls nicht anders vereinbart, gelten die
Hochstwerte in % Massenanteil nach Tabelle 2.

— Grenzabweichungen zwischen der festgelegten Schmelzenanalyse und der an Probestiicken ermittelten
Stiickanalyse sind in EN 1559-2:2000, Tabelle 1, angegeben.
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Tabelle 2 — Héchstgehalte fiir nicht festgelegte Elemente (Massenanteil in %)

Stahlsorten Cr Mo Ni \" Cu Cr+Mo+Ni+V+Cu
Unlegierte Stahle 0,30 0,12 0,40 0,03 0,30 1,00
Legierte Stahle 0,30 0,15 0,40 0,05° 0,30 -

a 0,08 % V fiir Stahle mit > 10 % Cr.

7.2.2 Mechanische Eigenschaften

Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

7221 Die mechanischen Eigenschaften miissen den in Tabelle 3 angegebenen Werten entsprechen.
Diese Werte gelten bis zu den in Tabelle 3 angegebenen maximalen Wanddicken. Sie werden an Probe-
stlicken der maflgebenden Wanddicke (siehe 8.4.1 von EN 1559-2:2000) nachgewiesen. In allen Féllen ist die

maximale Wanddicke von Probeblécken auf 150 mm zu begrenzen.

eFalls die vom Kaufer definierte mafigebende Dicke oberhalb der in Tabelle 3 angegebenen maximalen Dicke
liegt, ist die vorhersehbare Erniedrigung der mechanischen Eigenschaften zu vereinbaren.

7.2.2.2 Die Streckgrenzenwerte bei Raumtemperatur entsprechen der 0,2 %-Dehngrenze (R0 2).
0e7.2.2.3 In Faéllen, in denen 2 Kerbschlagarbeitswerte angegeben sind, muss der Kaufer festlegen,

welcher Kerbschlagarbeitswert verlangt wird. Wenn die Anfrage und Bestellung keine derartige Festlegung
enthalt, ist der Kerbschlagbiegeversuch bei Raumtemperatur durchzufiihren.
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaften

. a Mechanische Eigenschaften
Bezeichnung Wiarmebehandlung Dicke - 5
Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch
Normalglithen oder Anlassen R R
Austenitisieren t p0,2 m 4 Ky Temperatur
Name Nummer c
Symbol °C °C mm MPa d Mpa d % J °C
min. min. min.
GE200 1.0420 +N 900 bis 980 © - +< 300 200 380 bis 530 25 27 rTf
GS8200 1.0449 +N 900 bis 980 € - +<100 200 380 bis 530 25 35 rTf
GE240 1.0446 +N 900 bis 980 © - + <300 240 450 bis 600 22 27 rTf
G8240 1.0455 +N 880 bis 980 € - <100 240 450 bis 600 22 31 RTf
<30 300 600 bis 750 15 27 rTf
GE300 1.0558 +N 880 bis 960 € -
30<£<100 300 520 bis 670 18 31 rTf
27 -40
G17Mn5 1.1131 +QT 920 bis 980 € 9 600 bis 700 t<50 240 450 bis 600 24 70 ¢
RT
27 -30
+N 900 bis 980 © - t<30 300 480 bis 620 20
50 RTf
G20Mn5 1.6220
27 -40
+QT 900 bis 980 € 9 610 bis 660 +<100 300 500 bis 650 22
60 RTf
+QT1 520 bis 570 t<50 550 700 bis 800 12 27 -20
G24Mn6 1.1118 +QT2 880 bis 950 9 600 bis 650 <100 500 650 bis 800 15 27 -30
+QT3 650 bis 680 <150 400 600 bis 800 18 27 -30
+N 880 bis 950 © - +<250 260 520 bis 670 18 27 RTf
G28Mn6 1.1165 +QT1 880 bis 950 9 630 bis 680 +<100 450 600 bis 750 14 35 rTf
+QT2 880 bis 950 9 580 bis 630 t<50 550 700 bis 850 10 31 rTf
G20Mo5 1.5419 +QT 920 bis 980 9 650 bis 730 +<100 245 440 bis 590 22 27 RTf
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Bezeich Wirmebehandlung® Dick Mechanische Eigenschaften
ezeichnun
ung 9 icke Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch"
Normalglithen oder Anlassen
Austegnitisieren ! Rp0,2 K A Ky Temperatur
Name Nummer c
Symbol °c °c mm MPa d MPa d % J °c
min. min. min.
27 -20
+<50 380 500 bis 650 22
60 RTf
+QT1 950 bis 980 © 640 bis 660 50 <r<100 350 480 bis 630 22 60 rTf
100 <1< 150 330 480 bis 630 20 60 RTf
150 <+ <250 330 450 bis 600 18 60 RTf
27 -20
G10MnMoV6-3 1.5410 <50 500 600 bis 750 18
60 rRTf
+QT2 950 bis 980 9 640 bis 660 50 <r<100 400 550 bis 700 18 60 rTf
100 <+ <150 380 500 bis 650 18 60 rTf
150 < ¢ <250 350 460 bis 610 18 60 RTf
T3 8 740 bis 760 27 -20
+ : <1 i
Q 950 bis 980 +600 bis 650 +<100 400 520 bis 650 22 0 -
+QT1 i 9 650 bis 670 +<50 700 850 bis 1 000 10 27 f
G15CIMoV6-9" 17710 950 bis 980 RT
+QT2 950 bis 980 9 610 bis 640 <50 930 980 bis 1 150 6 27 RTf
G17CrMo5-5 1.7357 +QT 920 bis 960 € 9 680 bis 730 +<100 315 490 bis 690 20 27 rTf
G17CrMo9-10 1.7379 +QT 930 bis 970 € 9 680 bis 740 <150 400 590 bis 740 18 40 RTf
+<100 450 600 bis 750 16 40 rTf
+QT 1 880 bis 950 € 9 600 bis 650
G26CrMo4 1.7221 100 << 250 300 550 bis 700 14 27 RTf
+QT2 880 bis 950 9 550 bis 600 +<100 550 700 bis 850 10 18 rTf
+<100 540 700 bis 850 12 35 rTf
+QT1 i 9 600 bis 650 100 <¢< 150 480 620 bis 770 10 27 f
G34CrMo4 1.7230 880 bis 950 RT
150 <+ <250 330 620 bis 770 10 16 rTf
+QT 2 880 bis 950 9 550 bis 600 <100 650 830 bis 980 10 27 RTf
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Tabelle 3 (fortgesetzt)

Mechanische Eigenschaften

i Wirmebehandlung® i
Bezeichnung ung Dicke Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch"
Normalgliihen oder R R
Austenitisieren Anlassen t 00,2 m A KV Temperatur
c
Name Nummer Symbol c c mm MPa d MPa d % J c
min. min. min.
+<100 600 800 bis 950 12 31 RTf
G42CMod 17931 +QT1 880 bis 950 9 600 bis 650 100 <1< 150 550 700 bis 850 10 27 rTf
rMo. .
150 <¢<250 350 650 bis 800 10 16 RTf
+QT2 880 bis 950 9 550 bis 600 <100 700 850 bis 1000 10 27 RTf
+<100 700 850 bis 1 000 14 45 rTf
530CMoV64 17795 +QT1 880 bis 950 9 600 bis 650 100 <¢<150 550 750 bis 900 12 27 RTf
rMoV6- .
150 <+ <250 350 650 bis 800 12 20 rTf
+QT2 880 bis 950 9 530 bis 600 <100 750 900 bis 1 100 12 31 RTf
N . r<150 550 800 bis 950 12 31 rTf
+ 860 bis 920 -
© 150 < 1< 250 500 750 bis 900 12 31 -
+<100 700 850 bis 1 000 12 45 rTf
G35CrNiMo6-6 1.6579
+QT1 860 bis 920 €9 600 bis 650 100 <+ <150 650 800 bis 950 12 35 rTf
150 <1< 250 650 800 bis 950 12 30 RTf
+QT2 860 bis 920 9 510 bis 560 t+<100 800 900 bis 1 050 10 35 rTf
GINi14 1.5638 +QT 820 bis 900 9 590 bis 640 <35 360 500 bis 650 20 27 -90
27 - 100
GX9Ni5 1.5681 +QT 800 bis 850 9 570 bis 620 +<30 380 550 bis 700 18 100 -
27 -45
G20NiMoCr4 1.6750 +QT 880 bis 930 € 9 650 bis 700 <150 410 570 bis 720 16 20 -
<100 700 850 bis 1 000 16 50 rTf
) +QT1 880 bis 920 € 9 600 bis 650 -
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 100 << 250 650 820 bis 970 14 35 RTf
+QT2 880 bis 920¢€ 9 500 bis 550 <100 950 1050 bis 1 200 10 35 rTf
G17NiCrMo13-6 1.6781 +QT 890 bis 930 € 9 600 bis 640 +<200 600 750 bis 900 15 27 -80

10
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Tabelle 3 (fortgesetzt)

Bezeich Wirmebehandlung® Dick Mechanische Eigenschaften
ul
ezeichnung 9 icke Zugversuch bei Raumtemperatur Kerbschlagbiegeversuch"
Normalglithen oder Anlassen
Austegnitisieren ! Rp0,2 K A Ky Temperatur
c
Name Nummer Symbol oc oc m MPa d MPa 9 % J c
min. min. min.
+<100 700 900 bis 1 050 9 30 rTf
+QT1 820 bis 880 € 9 600 bis 680 100 <1< 150 650 850 bis 1 000 7 30 rTf
G30NiCrMo14 1.6771 150 << 250 600 800 bis 950 7 25 RTf
+<50 1000 1100 bis 1 250 7 20 RTf
+QT2 820 bis 880 € 9 550 bis 600
50 < <100 1000 1100 bis 1 250 7 15 rTf
; e
GX3CrNi13-4 1.6982 +QT 1,000 bis 1 050 © 670 bis 690 £<300 500 700 bis 900 15 27 120
+ 590 bis 620
GX4CrNi13-4 1.4317 +QT 1000 bis 1050 € 590 bis 620 +<300 550 760 bis 960 15 50 rTf
+QT1 1020 bis 1070 € 580 bis 630 +<300 540 780 bis 980 15 60 RTf
GX4CrNi16-4 1.4421
+QT2 1020 bis 1070 © 450 bis 500 + <300 830 1 000 bis 1200 10 27 rTf
GX4CNiMo16-5-1 1.4405 +QT 1020 bis 1070 © 580 bis 630 <300 540 760 bis 960 15 60 RTf
GX23CrMov12-1 1.4931 +QT 1030 bis 1080 € 9 700 bis 750 <150 540 740 bis 880 15 27 RTf

o o

o Qo ™ o0 a O

Temperatur (nur zur Information).

Wenn zwei Kerbschlagarbeitswerte angegeben sind, siehe 7.2.2.3.

+ N bedeutet: Normalgliihen, + QT oder + QT1 oder + QT2 bedeutet: Vergliten (Harten in Luft oder Fliissigkeit + Anlassen).
1 MPa = 1N/mm?.
Abkiihlung in Luft (nur zur Information).
RT bedeutet Raumtemperatur.
Abkiihlung in Flissigkeit (nur zur Information).
Die Sorte G15CrMoV6-9 kommt fiir kurzzeitige Verwendungen bei erhdhter Temperatur in Betracht und die folgenden Streckgrenzenwerte kdnnen vereinbart werden:
Rp0’2 min.
MPa
| 3s50°c | 450°c | s00°Cc | s550°C |
G15CMoV6-9 + QT1 | 610 | 550 | 510 | 420 |
+ QT2 750 670 610 520

11


TekawadeN


EN 10293:2005 (D)

7.2.3 ee Andere Eigenschaften (magnetische Eigenschaften)

Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung sind die in Tabelle 4 fir die magnetische Induktion
angegebenen Werte einzuhalten. In diesem Falle ist das fiir die Ermittlung der magnetischen Induktion zu
verwendende Messverfahren zu vereinbaren.

Tabelle 4 — Magnetische Eigenschaften

Mindestwert der magnetischen Induktion in Tesla bei einer
Bezeichnung Feldstérke von
2,5 kKA/m 5,0 KA/m 10,0 KA/m
Name Nummer
GE200 1.0420 1,45 1,60 1,75
GE240 1.0446 1,40 1,55 1,70
GE300 1.0558 1,30 1,50 1,65

7.3 Gussstiick
7.3.1 = Chemische Zusammensetzung

7.3.2 Mechanische Eigenschaften
Zusétzlich zu EN 1559-2:2000 gilt:

— Die in Tabelle 3 angegebenen Werte der Streckgrenze und Zugfestigkeit gelten bis zu der festgelegten
maximalen Wanddicke auch fiir das Gussstick selbst.

7.3.3 = Zerstérungsfreie Priifung

7.3.4 = Gussstiickbeschaffenheit
7.3.41 o Allgemeines (Form, MaRe und Toleranzen)

7.3.4.2 m Putzen
7.3.5 m Masse des Gussstiicks

7.3.6 = Zusitzliche Anforderungen an die Gussstiickbeschaffenheit

8 Ermittlung von Priifmerkmalen und Bescheinigungen tiber die Werkstoffpriifung

8.1 mAllgemeines

12
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8.2 m Prifung

8.3 m Probenahme bei Priifeinheiten

8.4 m Probestiicke (Priifblocke)

8.5 Priifverfahren

a)
b)
c)
d)
e)
f)

¢)
h)
i)

)

@ Zugversuch bei Raumtemperatur;

Zugversuch bei erhéhter Temperatur (nur fir Sorte G15CrMoV6-9);

m Kerbschlagbiegeversuch;

Ferritgehalt kommt nicht in Betracht;

m Harteprifung;

m Gleichmafigkeit von Prifeinheiten (Hartepriifung);

m Druck- oder Dichtheitspriifung;

Prifung auf interkristalline Korrosion kommt nicht in Betracht;

m Priifung magnetischer Eigenschaften (nur fiir die Sorten GE200, GE240 und GE300);

m Andere Priifungen fir andere Eigenschaften sind zu vereinbaren.

8.6 m Ungiiltigkeit von Priifungen

8.7 m Wiederholungspriifungen

8.8 m Aussortieren und Nachbehandlung

9

m Kennzeichnung

10 = Verpackung und Oberflachenschutz

11 m Beanstandungen

13
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Anhang A
(informativ)

Anhaltsangaben fur das SchweilRen

Tabelle A.1 — Anhaltsangaben fiir das Schweilen

Zwischenlagen-

Bezeichnung Vorwarm- temperatur Warmenach-
temperatur Max. behandlung

Name Nummer °C °C °C
GE200 1.0420 20 bis 150 350 nein
GS200 1.0449 20 bis 150 350 nein
GE240 1.0446 20 bis 150 350 nein
GS240 1.0455 20 bis 150 350 nein
GE300 1.0558 150 bis 300 350 > 650
G17Mn5 1.1131 20 bis 150 350 nein
G20Mn5 1.6220 20 bis 150 350 nein
G24Mn6 1.1118 20 bis 150 350 b
G28Mn6 1.1165 20 bis 150 350 b
G20Mo5 1.5419 20 bis 200 350 > 650°
G10MnMoV6-3 1.5410 20 bis 150 350 nein oder®
G15CrMoV6-9 1.7710 200 bis 300 350 b
G17CrMo5-5 1.7357 150 bis 250 350 > 650°
G17CrMo9-10 1.7379 150 bis 250 350 > 680°
G26CrMo4 1.7221 150 bis 300 350 b
G34CrMo4 1.7230 200 bis 350 400 b
G42CrMo4 1.7231 200 bis 350 400 b
G30CrMoV6-4 1.7725 200 bis 350 400 b
G35CrNiMo6-6 1.6579 200 bis 350 400 b
G9Ni14 1.5638 20 bis 200 300 > 560
GX9Ni5 1.5681 20 bis 200 350 °
G18NiMoCr3-6 1.6759 20 bis 200 350 °
G20NiMoCr4 1.6750 150 bis 300 350 °
G32NiCrMo8-5-4 1.6570 200 bis 350 400 > 560
G17NiCrMo13-6 1.6781 20 bis 200 350 > 560
G30NiCrMo14 1.6771 300 bis 350 350 b
GX3CrNi13-4 1.6982 20 bis 200 ¢ ¢

14
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Zwischenlagen-

Bezeichnung Vorwérm- temperatur Warmenach-
temperatur® behandlung
max.

Name Nummer °C °C °C
GX4CrNi13-4 1.4317 100 bis 200 300 d
GX4CrNi16-4 1.4421 kein Vorwarmen 200 d
GX4CrNiMo16-5-1 1.4405 kein Vorwarmen 200 d
GX23CrMoV12-1 1.4931 20 bis 450 450 > 68()e

a

Die Vorwarmtemperatur hangt ab von der Geometrie und Dicke des Gussstlickes sowie den klimatischen

Bedingungen.

Die Temperatur fir das Warmenachbehandeln muss mindestens 20 K, aber nicht mehr als 50 K unter der
Anlasstemperatur liegen (z. B. fiir eine Anlasstemperatur von 650 °C muss die Temperatur fiir das Warmenach-

behandeln zwischen 600 °C und 630 °C liegen).

Dem Hersteller Gberlassen, falls nicht anders vereinbart.

Wie Ubliche Anlasstemperatur.

Nach Abkiihlen auf eine Temperatur zwischen 80 °C und 130 °C.
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Literaturhinweise

[1] EN 1559-1:1997, Giellereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Aligemeines.
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